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1. Dankwoord

Graag zou ik de school en alle leerkrachten bedanken. Zij hebben mee geholpen dit project
in goede banen te leiden. Ook wil ik mijn ouders bedanken zij stonden de volle 100% achter
mij. Onze begeleidende leerkrachten zou ik ook willen bedanken Dhr. De Jans, Dhr.
Vermeersch, Dhr. Vangheluwe en Dhr. Van De Walle. Zij hebben ons heel veel bijgeleerd
over elektriciteit en elektronica. Zonder deze mensen zou mijn GIP waarschijnlijk niet gelukt
zijn. Dus een hele dikke dankjewel!

2. Wie ben ik

Hallo,

Ik ben Yoran De Maerteleire en ben geboren op 25 Juni
2001 in Deinze. Ik woon in Kwaadstraat 19 in Eke- &*
Nazareth. Mijn hobby’s zijn de woensdag namiddag gaan
koersen en soms ook eens in het weekend. En om de 2
weken de zondag geef ik leiding bij KSA-Nazareth ik geef
leiding aan het 5de en 6de leraar. De rest van men vrije
tijd spendeer ik aan ofwel eens gaan lopen ofwel gewoon
thuis TV kijken. Ik zit al vanaf het eerste middelbaar op
het VTl in Deinze dan heb ik in de klas 1A1 gezeten en nu
6 jaar later zit ik in 6EE wat ik heel graag doe. In de zomer
heb ik een vakantie job gedaan bij elektricien Bart VDP in Eke. Ik heb daar 4 weken gewerkt
enikvond het zeer boeiend en leuk. En afgelopen krokusvakantie heb ik een week bij huurland
gewerkt als onderhoudstechnieker. Volgend jaar zou ik dan ook graag verder studeren in de
richting energietechnologie in odisee in Gent.




3. Logboek

Hieronder vindt u mijn Logboek, zodat je ziet wanneer ik wat deed.

Maand Week Wat
September | / /
Oktober 17/10/2018 | De GIP opdracht ontvangen
November | 2/11/2018 herfstvakantie
9/11/2018 Lezing alcoholverslaving
16/11/2018 | Eerste opdracht GIP indienen
23/11/2018 | Test programma maken
30/11/2018 | Test programma maken en testen
December | 7/12/2018 Examen
14/12/2018 | Examen
21/12/2018 | Leerlingen en oudercontact
28/12/2018 | Kerst vakantie
Januari 4/01/2019 Kerst vakantie
11/01/2019 | Studie bezoek naar odissee
18/01/2019 Proberen van PLC naar PC te sturen, netwerkcommunicatie
25/01/2019 | Pedagogische studiedag
Februari 1/02/2019 Nieuw test programma gevonden (hercules). Dit programma
onderzocht en getest.
8/02/2019 Programma in WinCC maken en testen. De test lukte niet dus
hebben we dit proberen oplossen.
15/02/2019 | Opleiding frequentiesturing bij VDAB
22/02/2019 | Bedrijfsbezoek Picanol
Maart 1/03/2019 100-dagen
8/03/2019 Krokusvakantie
15/03/2019 WinCC testen en eigen programma maken voor WinCC
22/03/2019 | Bezoek Vlaams parlement
29/03/2019 Website maken voor WinCC en WinCC testen met een app
April 5/04/2019 Eindejaarsreis naar Parijs
12/04/2019 | Paasvakantie
19/04/2019 | Paasvakantie
26/04/2019 | Website afgemaakt en nieuw programma gemaakt voor
WinCC
Mei 3/05/2019 Klaarzetten open dag + proberen verbinden met Wincc en
spsvisu
10/05/2019 | Ziek
17/05/2019 | Spsvisu besturen met GSM of andere PC via Wincc

24/05/2019




31/05/2019 Verlof

Juni 7/06/2019 Examen
14/06/2019 | Examen
21/06/2019 | GIP verdediging

4. Onderwerp GIP

De bedoeling van de GIP is dat ik de Siemens PLC 1200 onderzoek en er mee experimenteer.
Ik moet de PLC programmeren voor een netwerkkoppeling. Dan moet een ethernet
koppeling uitvoeren met een windows PC. En ethernet koppeling met een eigen Visual
Studio programma uitvoeren. Daarna moet ik een industriéle sturing aansturen en
opvolgen.

5. PLC

De PLC heeft 14 ingangen en 8 uitgangen die we elk apart
kunnen programmeren met de TIA portal software.

Aan de achter kant van de PLC kunnen we een netwerk
kabel aansluiten en via deze kabel kunnen we ons
programma downloaden op de PLC.

We kunnen verschillende modules aan de PLC toevoegen.
Aan de rechterkant kunne we bv signalisatie modules
toevoegen voor verdere uitbreiding van digitale of analoge
I/0 capaciteit.

PLC komt van programmeerbare logische stuureenheid.
Een PLC bestaat hoofzakelijk uit:

- Eenvoedingseenheid

- Een centrale verwerkingseenheid of CPU

- Een aantal in- en uitgangsmodules (periferie)

SIMAT!
S7-l20‘g !

Voedingseenheid:

De voedingseenheid is noodzakelijk als op de CPU geen 24Vdc spanning ter beschikking is. De
voeding wordt enerzijds gebruikt voor het voeden van de CPU en anderzijds om de
signaalgevers aan de ingangen van de PLC aan te sluiten. Bij sommige kleiner PLC's is de
voeding reeds ingebouwd.

Centrale verwerkingseenheid of CPU:

De centrale verwerkingseenheid is het brein van de PLC. Ze bewerkt het sturingsprogramma.
Bij spanningsuitval waarborgt een buffer- of back-up batterij de geheugeninhoud. Het
sturingsprogramma kan ook in een externe geheugenmodule (EPROM) geplaatst worden.

Periferiebouwgroepen:

De periferiebouwgroepen verwerken de informatie tussen de signaalgevers ( drukknoppen,
sensoren, ...) en de CPU. Onder periferiebouwgroepen verstaan we vooral de digitale en
analoge ingangs- en uitgangsbouwgroepen.



6. TIA portal software

6.1 Inhoud software

TIA => Totally Integrated Automation portal software

Is een software die volledig automatiseert. De software optimaliseert alle plannings-,
machines- en procesprocedures. De software is bijzonder gebruiksvriendelijk.

De Siemens Simatic TIA Portal is een intuitief te bedienen softwareomgeving waarin de
verschillende industriéle automatiseringen disciplines samenkomen.

Met de TIA portal software kunnen we verschillende programma’s maken om die dan op een
PLC te downloaden en zo de machines te laten automatiseren. We hebben verschillende
manieren om te programmeren we kunnen in LAD, grafcet of in blokschema programmeren.
We kunnen ook met de software zeer gemakkelijk online gaan en zo fouten zoeken in de
PLC.

6.2 S7 communication

S7 Communication is een eigen Siemens-protocol dat wordt uitgevoerd tussen
programmeerbare logische controllers (PLC's) van de Siemens S7-300 / 400-familie.
S7-communicatie wordt gebruikt voor PLC-programmering, uitwisseling van gegevens tussen
PLC's, toegang tot PLC-gegevens van SCADA-systemen (toezichtcontrole en
gegevensverzameling) en diagnostische doeleinden.

Het protocol wordt door Siemens gebruikt sinds de productreeks Simatic S7 in 1994 werd
geintroduceerd. Het protocol wordt ook gebruikt bovenop andere fysieke / netwerklagen,
zoals RS-485 met MPI (Multi-Point-Interface) of Profibus.

Voor het tot stand brengen van een verbinding met een S7 PLC zijn er 3 stappen:
1.Verbinden met PLC op TCP-poort 102

2.Verbinden op ISO-laag (COTP Connect-aanvraag)

3.Verbinden op S7comme-laag (s7comm.param.func = 0xf0, Setup-communicatie)

Stap 1) gebruikt het IP-adres van de PLC / CP. Deze stap gebruiken wij het meest om
verbinding te maken met de PLC.

Stap 2) gebruikt als TSAP-doel met een lengte van twee bytes. De eerste byte van de TSAP-
bestemming codeert het communicatietype (1 = PG, 2 = OP). De tweede byte van de TSAP-
bestemming codeert het rack- en slotnummer: dit is de positie van de PLC-CPU. Het
slotnummer is gecodeerd in bits 0-4, het reknummer is gecodeerd in bits 5-7.

Stap 3) is voor de onderhandeling van S7comm specifieke details (zoals de PDU-grootte).



6.3 Open user communication

de open gebruikerscommunicatie wordt geimplementeerd op basis van instructies. De
gebruiker moet de instructies in zijn gebruikersprogramma parametriseren en op een
fouttolerante manier oproepen. Deze taak moet keer op keer door elke gebruiker opnieuw
worden bedacht. Om de taak gemakkelijk te maken, bieden we u functieblokken (FB's) in
SCL.

De functie blokken bevatten de volgende mechanismen:

- Verbindingsbeheer met de instructies TCON en TDISCON

- Verzenden van gegevens naar een partner CPU

- Ontvangen van gegevens van een partner CPU

7. Cmd / opdrachtprompt

IP adres

Als we het IP adres van de computer wouden achterhalen gebruikten we het programma
cmd. We typten daarin IPconfig en kregen dan 2 opties van IP adressen een virtueel en een
reéel IP adres. We hebben voor de Ethernet adapter Ethernet 2 gekozen met als IP adres
10.2.13.161

Opdrachtprompt - m] X

Ping

Als we via cmd Ping met het IP adres van de PLC typten konden we zien of de PLC verbonden
is. Het is zoals het spelletje ping pong wij (de PC) sturen een Ping en de PLC moet dan een
pong terugsturen.



8. TIATEST programma

Hieronder vind je het eerste programma dat ik heb gemaakt in de TIA portal software. Met
dit programma konden we gegevens verzenden naar een CPU of ontvangen van een CPU

met behulp van de functieblokken.

We hebben 2 functieblokken gebruikt waarin 2 datablokken zitten. De 2 functieblokken
hebben we dan achter elkaar in de Main geplaatst.
In de bijlage kunt u ook nog het volledige programma zien.

Main

Devices

test2.0 » PLC 1 [CPU 1214C ACDCRIy] » Program blog

e
B4

* | ] est2 0
ﬁ Add new device
i Devices & networks
~ [ PLC_ 1 [CPU 1274C AC/DC/RI]

i pevice cenfiguration
| online & diagnostics

= ?ﬂl Program blocks

ﬁ Add new block

4 Send FC[FC1]
@ Data_block 1 [DB2]
@ Send_DB [DB1]

v =l Suctam hlncke

At S ahe D
WOl 2T 6, E

. ®Menjor1]
4 Receive FC [FC2]

HF i =0 7t —= &

* Block title:

- Network 1:

"Receive_FC

EN ENO —— EN

"Main Program Sweep (Cycle)”

W
Send_FC

ENO




Receive_FC (functie)

v _Jtes20
B Add new device
oh Devices & networks
~ [ PLC_1 [CPU 1214C ACDCRYY]
Y Device configuration
%! Online & diagnostics
v ’3 Program blocks
B Add new block
& Main [OB1]
& Receive_FC [FC2)
& Send_FC[FC1)
# Data_block_1 [082)
@ Send_oe [DB1]
» g System blocks
» [ Technology objects
» & External source files
v [& PLCtags
% Showall tags
B Add new tag table
¥ Defoult tag table [19)
» [g PLC data types
» 23 Wotch and force tables
» [ Online backups
» [ Device proxydats
% Program info
§) PLCalarm text lists
» [l Local modules
» I Ungrouped devices
» 5@ Securitysettings
» 4§ Common data
» [E) Documentation settings

g
g
:

Send_FC (functie)

v _Jtesn20
I Add new device
gh Devices & networks
v (3 PLC_1 [CPU 1214C ACDCRY]
Y Device configuration
% Online & diagnostics
v g Program blocks
B Add new block
& Moin [OB1]
& Receive_FC[FC2)
& Send_FC[FC1)
@ Data_block_1 [082)
@ Send_oe [0B1)
» g System blocks
» [ Technology objects
» & External source files
v (& PLCtags
% Showalltags
B Add new tag table
3 Default tag table [19)
» [g PLC data types
» 33 Wotch and force tables
» [ Online backups
» [ Device proxydsta
2} Program info
E) PLCalarm text lists
» (@ Local modules
» 1 Ungrouped devices
» B3 Securitysettings
» 4§ Common dats
» [E) Documentation settings

- - o — = — e - - - -
Receive_FC
1 Nome Data type Defeultvalue Comment
"k Al == {7} -
¥ Block title:
¥  Network 1:
= 0 -
“w08s
*TRCV_C_DB"
TRCV_C @&3
EN ENO
TRUE == EN_R DONE = ...
i TRUE == CONT BUSY — .
0 LEN ERROR —4
T STATUS — -
PLC_1_ RCVD_LEN — -
Receive_DB" — CONNECT
“Data_block_
1°.dataRC[0] — DATA -
¥ Network 2:
MOVE
EN ENO
[v] *Data_block_ %“QBO
1°.detaRCI0) — |y 4 oum ="Teg_2"
Send_FC
& Neme Data type Oefavltvalve  Comm
- - — T
¥ Block title:
¥  Network 1:
E e
MOVE
EN ENO
%8O *Send_DB".
*Teg_1"— N ¥ Ooum — Dats(0]
¥ Network 2:
we3
“TSEND_C_DB*
T e
ENO
DONE =t ..
BUSY 4
ERROR—
STATUS |— -
v >

v | Details view




Receive_DB

Devices
) 2| P @
Data_block_1
v _Jtes0 ~ Neme
I Add new device 1 Q> Sutc

sh Devices & networks 2 @ » denrc
v [ PLC_1 [CPU 1214C ACDCRY] 3 .
Y Device conSiguration
%! Online & disgnostics
v ' Program blocks
I Add new block

B, B E °7 Keepoacwelvelues gg Snepshot ™ ™ Copysnapshots tostantvalues . &

Deta type Start velue Retain Accessible f.. Writs,

[Amayto-2ss Tail~] 0 ~ =) ~ 0

Visible in Setpoint

test2.0 » PLC_1[CPU 1214C AUDURIly] » Program blocks » Data_block_1 [DB2)

Load start values a3

¢

v [ PLC_1 [CPU 1214C ACDURY] 3 -
Y Oevice configuration
Y Online & diagnostics

v [ Program blocks
I Add new block
& Mein [0B1)
B Receive_FC [FC2)
& Send_FC[FC1)
@ Deta_block_1 [082)
@ Send_o8 [081)
» > System blocks

& Mein [081] 1
& Receive_FC[FC2)
& Send_FC [FC1)
@ Dats_block 1 [082)
@ Send_oe [081)
» 5 Svstem blocks
test2.0 » PLC_1 [CPU 1214C AUDURIy] » Program blocks » Send_DB [DB1]
Devices
) 2 | & & 6, B E °F Keepscweslvelues gy Snspshot ™ M Copysnapshots tostanvelues . (& Load startvalue
Send_D
v _]tes20 A Name Data type Start velue Retain Accessiblef.. Writa_ Visiblein . Setpoint
I Add new device 1 Qv Sutc
b Devices & networks 2 Qs » D Amayf0.255... (4= (=] 1~ 1~ “ 0

9. Hyperterminal; testen communicatie

HyperTerminal is een programma dat nog niet op de PC stond dus heb ik het zelf nog
moeten installeren. Via dit programma sturen we een getal door naar de PLC die dat dan
omzet naar een binaire code van 8bits. We verzenden dus gegevens naar de CPU.

Hoe werkt hyperterminal?

Als eerste starten we het programma op en vraag hij of we een new connection willen
aanmaken. We geven als naam bv: test hyperterminal. Dan komen we op het volgende

scherm uit. Die dan het IP adres van de PLC
vraagt en het port number. Het port number
is bij ons 2000. En onze connect using is een
TCP/IP (Winsock). Vervolgens kwamen we
dan op een ander wit scherm uit waar dat
we onze getallen konden doorsturen.

Hyperterminal TEST

We konden met hyperterminal van PC naar
PLC sturen. Maar we konden niet van van
PLC naar PC sturen. Dus zijn we beginnen
zoeken op google en hebben we een ander
programma gevonden genaamd hercules.

Connect To ? X

Enter detaids for the host that you want to call:

Host address: [10.2.13.3

Port number:  2000)

Connect using: | TCP/IP (Winsock) v

o] coos
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10. Hercules; test communicatie

Hercules is een programma dat we gevonden hebben op google. Omdat ons ander
programma niet kon Receiven en dit programma wel met behulp van TCP client en TCP

server.

TCP client

Met TCP Client konden we
van PC naar PLC sturen. Eerst
typten we ons PLC zijn IP-
adress bij Module IP. En de
Port number is 2000. Dan
klikte we op connect en de
PLC is dan verbonden met de
PC. Nu kunnen we getallen
doorsturen van PC naar PLC.
We deden dat door een getal
te typenin send en doordat
we dan op send klikken
verscheen het getal in binaire
vorm (8bits) op de PLC.

TCP server

Met de TCP server konden we
dan van PLC naar PC sturen.
We hadden daarvoor een
programma gemaakt op TIA
Portal software waarbij we via
de digitale ingangen van de
PLC een binaire code konden
maken van 1 en 0. Als we dan
10.0 aan zetten verscheen de

binaire code op het PC scherm.

4§ Hercules SETUP utility by HW-group.com

UDPSetup | Seisl  TCP Client | TCP Server | UDP | TestMode | About |

Received/Sent data

Send

o= ) X
ce
[lazras F
Ping | X Dncomecll
TEA suthorzation
TEA key
1:{01020304 3 |0S0A0BOC
205080708  4: |0DCECF10
Authorization code
8
PortStore test
I~ NVT disable
Received lest data ]
™ Redeect to UDP

[5

ruex_sed | HL1)gvoup

[¢ " HEX Send Snuiygrempsen
Hercoles SETUP stility

[6 I~ HEX Send Version 3.2.8
% Hercules SETUP utility by HW-group.com = [m] X
UDP Setup | Serial | TCP Client  TCP Server IUDP | TestMode | About |
Received data
= Server status
077777773;=75

2000 X Close

TEA authorization

TEA key

Sent data

1:/01020304  3:|03040BOC
2:|05060708  4: |ODOEOF10

[~ Client authorization

g

Send

Client connection status

9:05:43: 10.2.13.5 Client connectec
9:06:25: All connections closed
9:06:56: 10.2.13.5 Client connectec

Clients count: 0

[2

Cursor decode

HEX Decimal Decoder Input
3 [53

= HEX&' ngroup

e e www.HU-group.com

[~ Server echo
[~ Redirect to UDP

Hercules SETUP atility
Version 3.2.8

11



11.

TIA TEST programma testen

Als het test programma klaar was hebben we die gedownload naar de PLC en getest met
behulp van het programma hercules. Nu konden we getallen van PLC naar PC sturen en

omgekeerd.

Op de foto zie je een ascii chart. Elke rode code/getal/letter dat we typen in het test
programma krijgen we als een binair getal op de PLC.

Bv: als we 1 willen  Ascii Chart
doorsturen krijgen o|1|2|3|4|s5|6|7|8|9|Aa|B|c|D|[E]|F
we een ASClI code o |NUL|SOH STX ETX EOT ENQ ACK BEL BS HT LF VI FF CR SO SI
van het getal 49. 0o | 1 |2 |3|4|s|e| 7|89 |0]|11]|12]13]14]1s
’ DLE DC1 DC2 DC3 DC4 NAK SYN ETB CAN EM SUB ESC FS GS RS  US
De led’s van de 1
digitale uitgangen = 1T Tols %lal"’ (@») o el 7
gingen dan 32 | 33 34|35 36 |37 |3 | 39|40 | 41 |4 43|44 45 | 46 | 47
= - < = > ?
branden volgensde | 3 Sl Sl b R e e
48 49 50 51 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 62 63
code =>0b s|®(A[B|[C|[D|E[F|6|H|[I [ K[L[M|[N|O
00110001 64 | 65 66 67 68 | 69 | 720 | 71 | 72 | 73 |74 75 76 |77 |7 |79
Ple[R[s|[T|luo|v|iw|[x|Y|z|[[|\N][T]~]_
En als we het getal S ool ol el aalae lac lac | ar | on laa | an | o e
80 81 82 83 84 85 86 87 88 89 S0 91 92 93 94 95
255 willen moeten 6| |alblc|d[e|flg|h|[i[j|[k|[I|m[n]|o
we y dOOfStUren en 96 97 98 99 100 101 102 | 103 | 104 105 106 | 107 108 | 109 | 110 | 111
P q r|s t(u|v| w|x | y|z]|{ | Y ~ DEL
7
dan branden a”e 112 1 113 | 114 | 115 | 116 | 117 | 118 | 119 | 120 | 121 | 122 | 123 | 124 | 125 | 126 | 127
led’s van de g | € | Fl w e [T 2] " || $§| <« |E 7
digitale uitgang. . ST rTaT*TelolToT"T™T 2> e 5 v
Wat is een ASCII A i ¢ £ ¥ 1§ @|%|«|>| - |®
chart? = o [+ 23 wlel - . l2]°» Va Vo Y &
Ascii is afgekort van 176 | 177 | 178 | 179 | 180 | 181 | 182 | 183 | 184 | 185 | 186 | 187 89 | 190 | 191
AmericanStandard (Gl A [A AR\ RIATEIGIE EIETETLIEITR )R
Code for p|® i 06 6 6 6 x 0 U 0 0 G YV p B
|nf0rmati0n 208 | 209 | 210 | 211 | 212 | 213 | 214 | 215 | 216 | 217 | 218 | 219 | 22 221 | 222 | 22
. alalalalalale= e é @& & i i i i
Interchange , hetis [ E "~~~ " "
een tekencodering F|® @ 0 6 86 & 6 ¢ e @ W @ by bV
Standaard voor 290 | 241 | 242 | 243 | 244 | 245 | 246 | 247 | 248 | 249 | 250 | 2 252 | 253 | 254 | 255
elektronische communicatie. ASCll-codes vertegenwoordigen tekst in computers,
telecommunicatieapparatuur en andere apparaten.
Messages Quick Converter
Size Sign DECIMAL HEXADECIMAL  BINARY CHARACTER
8?& @unsigned | s | 31 00110001] | 1
O32bits O Signed
FLOAT DECIMAL |
Format . -
OBin FLOAT 32 bit (IEEE) FLOAT 32 bit (MICROCHIP) RADIX 1.15
_@Hex | |

12



12.
Wat is WinCC?

Wincc Flex advanced software

Is een systeem voor toezicht controle en gegevens verzameling (SCADA). SCADA-systemen
worden gebruikt voor het bewaken en besturen van fysieke processen die betrokken zijn bij
de industrie en infrastructuur op grote schaal en over lange afstanden. SIMATIC WinCC kan
worden gebruikt in combinatie met Siemens-controllers, zoals onze siemens PLC 1200.

Het is geen runtime software maar een engineering software voor SIMATIC HMI Panels

van eenvoudige 3 Inch displays tot en met complexere PC.
WinCC is de industrie standaard op het gebied van proces visualisatie, als autonoom SCADA-

Systeem (Supervisory Control and Data Acquisition) of als HMI component van

SIMATIC PCS 7.

12.1 Programma

Hieronder vind je in stappen hoe ik het wincc programma heb gemaakt om een eerste test
op uit te voeren. Het is een heel simpel en eenvoudig programma, wanneer de uitgang =1

gaat een rode bol groen worden en wanneer die gelijk is aan 0 word de bol rood.

Devices

()

v ] Project!
I Add new device
ﬁ Devices & networks
» L PLC_1 [CPU 1214C ACDURY]
v [ PCSystem_1 [SIMANC PC 5.
Y Device configuration
L Online & diagnostics
= v ) HMI_RT_1 [WinCCRTAd...
I Device configuration
Y Runtime settings

b & Screonc

Stap 1: HMI_connection leggen tussen PLC
en PC-system_1. Dit deden we door op
connections te klikken en van het ene groene
vakje slepen naar het andere. Daarna beken
we de instellingen van de connectie door
links bij devices op connections te klikken.
We zorgden ook als we bij properties gaan
van de connectie dan General => access
point dat er daar S7online stond.

| - s Hedweauks #0)

| Network view

¥ Topology view
Network overview

Y{ Oevice

$7-1200 station_1

» e
v PCSystem )
HML_RT_Y

» Egenenl )

<

[BY Device view

Type

$7-1200 station
CPU 1214C ACOCRY
SIMATIC PC Station
WnCC RT Advanced
1€ general

| Options
| Connections «|»

v Catalog

| Properties | Info 1 | % Diagnostics

Projectl » Devices & networks

g% Network [ Connections

—
'
L]

PLC_1
CPU 1214C

HM connection

_.:5 Topology view

Search> Wt

O Fiter | <Alls

» [ Controliers

s

Bojere> uc»jnm &

» G

v (@ PCsystems

» [QPCgenenl

» [ mdustrial KCs

» g SWANC S7 Open C

» [ SMATIC 57 Embedde

» [ SIVMATIC Thin Chent

» (3 SNUMERK operato

» g camr

v Tk SIMATIC MM applica.
5 WincC BT Advanced

Ti001 SUVO |

nerclier A

v g Communications mo.
v g PROFINETEthemet

» g crieos

» g <P 1612 (A2

» g CP 1613 (A2

» 3 CP 1616 onboard
» g crisie

» g crien

» g crisas

seueiqn C “c'l

» [ Network components
» [l Detecting & Monioring
» [ Distributed ¥O

| Network view  []

M ESHUKQ: =

3 Highlighted: Connection
PC-System_1 WinCC
SIMATIC PC Stat... RT Aav
N —

X ¥
:-.----..-m-------.-
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Stap 2: we maken in de main een zeer eenvoudig programma waarbij een merker (M0.0)
of een ingang van de PLC (10.0) een uitgang (Q0.0) stuurt.

Network 1:

comment

%6€0.0
"Tag_3"

%Q0.0
"Tag_2"

M0 .0
*Tag_1"

Stap 3: Eerst zetten we onze scherm instellingen goed door links op runtime settings te
klikken. Ons scherm resolution zetten we op 640x480 en fullscreen mode zetten we af.

] Project?
WY 434 rew devce
th Devices & netwerks
2 MLCT [OMU 12140 AN
BY Oevce contgunancn
% Omine & dugrottxs

¥ © Mogrem blocks
W Asd nen block
® \Vein [021)
P L8 Yechnology ebyects
» 9 Dtemal source Ses
P @Ml
b Lg RCdeta types
P oo Yach and force tables
b iy Ondne backugs
» & Oevce prowy deta
2’| Progrem wio
8 NCalarm test st
» (g Local module:

v [ PCSptem_ 1 [SIMARC IC s
BY Oevce contgunncn
4§ Onine & dagnostcs

o L) MM Y [WeCC RTAD

BY Cevxce contguranron
¥ Rurteme semings
v L ween
W Aodrenicreen
) Screen )

» ) “wreen management

T

Project! » PCSystem_ 1 [SIMATIC PC station] » HMI_RT_1 [WinCC RT Advarnced] » Runtime settings

Servces

“creens

eoerd

Gl Menaca.nn
Morm:

User sdmna raten

Languege & om

Swnscreen: <

Oetauit terrplate

Dot stje of the project:
Style of the MM device: | WnCC Dork
Adapt lont 12 10 stjle (A
Screen resohition: £.i0.i80
Pullscreen mode: [0
Lock task swiaching: ()
Load mames: 4

. Wentification
¥ Progect O

Traosport password
Ol passward
Emer passwond
Corflem possnord
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Dan tekenen we onze bol en dubbelklikken erop naast properties zien we animations.
We gaan voor een nieuwe animation en klikken dan op appearance.

v ] Projectt
W 484 rem bevice

& Devices & netnons
v [ MG [CPU1214C ACDCmY)
BY Oevice configumation

L]

Clrcte_1 [Circle)

—PCSystem_1 [SIMATIC PC station] » HMI_RT_1 [WinCC RT Advanced] » Screens » Screen !

- @ X Toolbox

Als we op dit punt gekomen zijn gaan we bij name voor tag_2 kiezen deze kunne we
vinden bij PLC tags => default tag table.

v ] Projectt
W A4 rew device
o Devices & netnons
vmngugnmw

2] v Basic
A4 ;
jo0m
— == A L
4 Properties info K| % Diagnostics
| Events | Teats
v Elements.
g o ey
N, BO 3
R | e—]
» " Program blocks — —
I - » L Techology sbjects - Dec—
;4:: S nchs a :- soal MO0
G Oeluntagatie
= » (g Local medules
ol [0 Coystem_ 1 [SAMNC .
=l w [ MLRT_Y [WnCC RT
1 v@mang
=1 v ' Oetouttag tabd.
—l
=l
ol
ol
=l
I < = 3¢ - >
- ton ASS new
=
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Als dat allemaal is gebeurd stellen we de kleur van de bol in. Bij range 0 kiezen we een
rood kleur bij background color en bij range 1 kiezen we groen.

...PC-System_1 [SIMATIC PC station] » HMI_RT_1 [WinCC RT Advanced] » Screens » Screen_1

| Devices

o

v _] Projectl
I Add new device
ﬂ; Devices & networks
v [ PLC_1 [CPU 1214C ACDGRY)
Y Device configuration
%! Online & diagnostics
v g Program blocks
B Add new block
& Main [0B1)

m[)

™«

I P(opcnirl Animations [_Evenls

| G Properties  |*i, Info ul& Diagnostics _]

[Tow |

» [§ Technology objects Appearance

» External source files Overview

> 2 PLC tags v ®, Dizplay Tag Type

» (g PLC data types B Add new animation Name: |Tag_2 3] @ Range

» 53 Wetch and force tables @ Appearance Address: O miple bitz

» [} Online backups » F Movements e BT

» [ Device proxy data 1
=} Program info Range a Background color  Border color Flashing
&) PLC alarm text lists 0 Il 255.0.0 242849 No

» [ Local module: 1 o550 [~Illl2:.2849 [wlno I~

v [0 PCSystem_1 [SIMATIC PCs... v b <Add new>

Stap 4: de instellingen goed zetten.

Eerst hebben we de instelling van de connectie

gecontroleerd. Dit deden we door naar devices & networks => HMI-connection =>
properties => access point en dan controleren of bij access point S7ONLINE staat.

D4 Siemens

D:lyoran_6EE\GIP\Project1-20190227T0842452-001\Project1\Project1
Project Edit View Insert Online Options Tools Window Help
N 3 H soveprojet @ X 15 Ty X 02 x5 M E B QR Goonline F cootfine fp MBI X - | [-

Projectl » Devices & networks

Devices

)

(23] 2 |58 Neework 1§ connections| [HM connection & edHlQs
v ] Project
B Add new device
sh Devices & networks
v (@ PLC_1 [CPU 1214C ACDCRY)
Y Device configuration
%! Online & diagnostics
v g Program blocks
B Add new block
& Mein [081]
» [ Technology objects
» &} Excernal source fles
» (g PLCrags
» g PLC data types
» 33 Wetch and force tables
» [ Online backups
» (5 Device proxy data
] Program info
&) PLC alarm text lists
» [l Local modules
v [ PCSystem_1 [SIMATIC PC station]
Y Device configuration
%!/ Online & diagnostics
= v (3 HMILRT_1 [WInCC RT Adwenced]
Y Device configuration
Y Runtime settings
v [ Screens
W Add new screen
) Screen_1
» [§) Screen
» g HMtags
"2 Connections

~

|

PC-System_1
SIMATIC PC Stat...

TN 1011 Connection 2 [ttt

PLC_
CPU 1214C

E]
3

THM
o

¥
¥
X
L

<]

| General ] 10 tags I System constants I Texts

v | Details view General

Access point
Settings

Protocol setting
Access point
Time synchronization

Neme

Access point: S7ONUINE

16




de volgende stap is
naar configuratie
scherm gaan om
daar Set PG/PC
Interface op te
roepen. Om dan
TCP/IP 1 te nemen.

Set PG/PC Interface >

Access Path | LLDP / DCP | PNIO Adapter | Info |

Access Poirt of the Application:
IS?ONLINE{STEF‘ 7 == Intel(R) 82567LM-3 Gigabit Metwor Cun;l
(Standard for STEP 7)

Irterface Parameter Assignment Used:
fIntel(R) 82567LM-3 Gigabit Network Conne Froperties. .

A Diagnostics...

etwork Connection.[50.1

ietwork Connection. TCPIP.1 <Active> Copy..
etwork Connection. TCPIP Auto. 1 ¥ Dielete
£ >

(Parameter assignment of your NDIS-CP
with TCP/IF protocol (RFC-1006))

renl | i
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de bol is groen.

kleur als we modify to 1 of 0 deden.

D4 Slemens

Project  Edit

£:Schijf Titanium\Siemens PLOS7-1200projectenwisme2\Project1 Project 1
View Insert Online Options Tools Window Help

Stap 5: is dan het programma testen. We downloaden het programma naar de PLC, we
stoppen en runnen dan de PLC. Daarna gaan we met ons programma online. Door dan
rechts te klikken op de merker kunnen we op modify to 1 klikken=> Q0.0 komt dan op en

Om onze bol in WinCC te krijgen zijn we naar HMI => screens gegaan. En hebben daar start
runtime on PC gekozen naast go online. Nu pas konden we onze bol zien veranderen van

Totally Integ

S Sl sevepoject @ X ' o X O MG

B R ¥ coonine FGoottine fp MR x § |°

—_ Inzert empty box
N e i el

[ i L 1)
| Devices
) R | KPP L EREDSrasS:ER R Gy Gd & H
Main
v ] Project! 40~ Name Defauitvelue  Comment
I Add new device 1 QF Temp
gh Device: & networks 2 . )
vimnrcijovizicanc. WO Ll Qv consam
Y Oevice conSguration 4 .
% Online & diagnostics
v ' Program blocks
P Add block
I Addnew < n >
& Mein [OB1] o = -
» L Technology objects “aF A -0 ] - -
» & External source fles
» @ PCrg: [*] ¥  Network 1: £
b Lg PLCdata type:
b oo Watch and force table:
» [ig) Online backups W0 0 0.0
» [§ Device proxydata “Tag 1" ‘Tag 2" L]
B Fpaim ot P ea 00 cors |
&) PLCalarm text hsts Monder » Modify to 1 Curlef2
» [ Locel modules v} Oisplay format » >
v [ PCSystem_1 [SIMANC v ToUN o S e
- ~ 2 } Rename tag CrdaShikaT [3 Properties ]’l.lnlo [2., Diagnostics ]
_:Aoouu‘ vhw J 7 ‘ Rewire tag CdeShite? oo ntax |
] Module 010 - X CereX
1§ Copy CerdeC
Compiling i —
Name I Path Goto ? Er
I Device consguration @ v roq X0 O¢! 119 6:41 PM- 633116 bytes uzed P o |»
%/ Online & disgnostics 0 Goto » >nstarted ~
&) HM_RT 1 (i ] Crozsveference information Shikef11 A .
i Locel mmodutes i ] it Inzert network Culer 95 vied: ] »
(i} »n completed (device version: 15.0.0.0) P
° Inzert SCL network (errorz: O; wernings: 0) .
o
<] ShikeFS & .
In(081) |[7) Screen_t
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Ak Al =0 {7} = S
¥ Network1:

Comment

WMo
“Tag_1"

BB SMATIC WinCC Runtime Advanced - 0o X

Stap 6: als we als ingang geen merker gebruiken maar wel een ingang van de PLC dan
zetten we 10.1 in plaats van M0.0 en dan gaan we naar dowload to device => hardware
configuration.
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13. Eigen test programma met Wincc

Als we 10.1 aanzetten wordt de rode bol groen en gaat cilinderl vullen. Elke seconde gaat de

cilinder 1 niveau omhoog. Is de cilinder vol (=10) dan knipperde er een andere oranje bol.
Pas als de eerste cilinder vol is kan men de 29 starten dit doen we door i0.2 aan te zetten.
De noodstop van deze oefening is i0.0 en deze kan de cilinders stoppen met vullen. Als we
terug willen starten moesten we i0.1 of i0.2 weer aanzetten. De cilinders leeg maken doen
we door i0.7, deze resette de teller.

Stap 1: waren de instellingen goed zetten. We gebruikten de zelfde instellingen als de
vorige keer. Zie 12.1

Stap 2: het eerste wat we deden was het programma maken in de TIA Portal Software.
10.1 en i0.2 waren drukknoppen dus gebruikten we merkers om het programma te laten
werken.

In de bijlage vindt je het volledige programma.

eigen_Programma » PLC_1 [CPU 1214C AUDURIy] » Program blocks » Main [OB1]

BEC8: @t W:(H@] e ¢l G & &

—r———r

i

-l Al == ] = S

¥ Block title: *Main Program Sweep (Cycle)*

¥  Network 1: start1

%0.1 MO0 2 %€0.0 %Q0.0
*Teg_1" *Teg_8" *Teg_ 7" *Teg_2"
—— | N N { }
%WMO0.0 %MO0.0
"Teg_4" "Teg_4"
]l L { }
1Fr 17

¥  Network 2: stant2

%0 .2 WMo .2 %Mo 3 0.0 %001
*Teg_3" *Teg_8" *Tag_10" *Teg_7" *Tag_5"
= I | | N N { }
%WMO.1 %WMO.1
*Teg_6" *Tag_6"
i | —
¥  Network 3:
%Ws3
*IEC_Counter_
0_DB_1"
MO0 WMo .2 WM1015 cu
*Tag_4* “Tag_8" *Clock_1Hz" Int
— | it | c Q—
W2
%0.7 Qv — “telwaarde®
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Stap 3: de derde stap was dan ons scherm maken. We plaatsen 4 bollen, 2 staven en 2
tekstvakken.

eigen_Programma » PCSystem_1 [SIMATIC PC station] » HMI_RT_1 [WinCC RT Advanced] » Screer

21



Stap4: instelling van de staven. Als we dubbelklikken op de staaf en dan bij properties =>
general konden we bij process tag telwaarde kiezen. Bij de 2°¢ staaf deden we hetzelfde
alleen kozen we telwaarde 1.

eigen_Proc ma » PCSystem_1 [SIMATIC PC station] » HMI_RT_1

Appearance
Border type
Scales

Label

Layout

Text format
Limits/Ranges
Flashing
Styles/Designs
Miscellaneous
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Stap 5: de bollen instellen.

In deze stap stellen we de bollen in. Als cilinder 1 aan het vullen is, is de bol groen en als
hij niet vult is de bol rood.

Dit is het zelfde voor de andere bol.

Circle_1 [Circle]

:iw. T X-J " ‘; 5
Lo E-zss.o.o B.unn Buo 2]
ol [l o.255.0 | PERCRT)

. <Addnev>
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Stap 6: is het oranje knipperlicht instellen. Als de cilinders vol waren knipperde de oranje
bol. Dit gebeurde ook voor de tweede bol.

Circle_3 [Circle]

Range a |Background color  Bordercolor  Flashing |
o |=|@l 255. 102.0 [~ 2¢.28.49 [] ves =
 <Addnew>

Stap 7: de tekstvakken instellen. We konden via het tekstvak zien hoe vol de cilinder was.

VO field_2 (VO field]
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13.1 Uitbreiding

Als uitbreiding worden er knoppen aan toegevoegd. Als dat programma dan op wincc actief
is, dan konden we met de muis de knoppen bedienen op WinCC. De 2% verandering was in
plaats van een cilinder een ronde teller die dezelfde werking had. Op de volgende foto’s zie

je hoe we dat deden.

Eerst plaatsen we 4 drukknoppen:
2 start’s

1 stop

1 reset

» L] Long Functions
v ] Monitoring-endcontrolobjects

-

(v'vvvl

Master copies
i) De;ign_l
i Designdz

) Design_!

a Design_4

1zl Design_S
12/ Design_6

B 06_control_1

Bl 06_cControl 2

8 06_control_3

B 06_Control 4

» i: Design_6_Backgrounds
¥ 11 Design_6_Buttons-end-Switches

[ 06_riotight_glue
[l 06_rilotlight_Green
[l 06_rilotlight_Red
B 06_piotlight_vellow
@] 06_Pushbutton_Pressed_O# Blue
D6_Pushbutton_Pressed_O¥_Green
D6_Pushbutton_Pressed_O# Red
[] 06_Pushbutton_Pressed_O#_Yellow
[@ 06_Pushbutton_Pressed_On_Blue
@) 06_Pushbutton_Pressed_On_Green
@ 06_Pushbutton_Pressed_On_Red
D6_Pushbutton_Pressed_On_Yellow
[@] 06_switch_Pressed_OF Blue
D6_Switch_Pressed_Of_Green
D6_Switch_Pressed_Of_Red

] [[] 06_Switch_Pressed_O#_Yellow ™
Bij deze foto zie je de instellingen die we deden voor de drukknoppen.
| Properties | Animations | Events | Texts |
2T BE X
Click
2 press v Sewit

Release Tag (inputioutput) Tag_12
Activate - ¥ ResetBit
Deactivate ¢ Tog (Inputioutput) Tog_12
Change C <Add function>

25



Ook hebben we de cilinder veranderd naar een ronde teller. Deze had de zelfde instelling
als de cilinder. Op de foto hiernaast zie je dan de uitbreiding van mijn programma.
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14. Smart client

Met smart client konden we een 29 apparaat aansluiten om de bediening van het
programma te doen van op een afstand of om te controleren of het programma goed
werkte. Dit hoeft geen computer te zijn maar kan ook een smartphone zijn. daarvoor moest
je dan wel eerst de app downloaden. Hoe we verbinding met elkaar maken zie je in de
volgende stappen.

Stap1l: configuratiescherm => WinCC runtime ... => remote => change settings =>
password veranderen => apply => oke

¥, WinCC Runtime Advanced Internet X

Emai | WebServer | Remote |

...........................

Change settings | Change settings of the Sm@rtServer

Start Start the Sm@rtServer

Stop Stop the Sm@rtServer

[T Start automatically after booting
[V Close with Runtime

oK Cancel

Sm@rtServer Settings ? X

Server | Poling | Display | Guery | Administration | Cestficate |
Incoming connections | ~Display or port numbers to use
[V Accept socket connections @ auto (" Display: Ilj—‘
™ Encrypt communication

€ ports: [5900 and 5800

Password 1: | e [~ view only {rmaing

Password 2: | oo WV Viewonly When last dient disconnects
&+ Do nothing
[V Enable network packets queuing " Lock workstation

" Logoff workstation
™ No local input during dlient sessions L

[V Remove desktop wallpaper

OKICanoellApplyl
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Stap2: HMI.R.T.1 => device config => IE general => properties => IP protocol =>10.2.13.3

(niet IP-adres PLC) => start/stop

] Devices

Programma_uitbreiding » PC-System_1 [SIMATIC PC station]

ik

¥ ] Programma_uitbreiding

B Add new device

th Devices & networks

~ [ PLC_1 [CPU 1214C ACDORN]

IY Device configuration
% Online & diagnostics
| Program blocks
I_,. Technology objects
@ External source files
'_ﬁ PLC tags
[ PLC data rypes
|35 watch and force tables
[ig} online backups

- r T T wwwow

{5 Device proxy data
5 Program info
] PLC alarm text lists
» [ Local modules
~ [0 PCSystem_1 [SIMATIC PC station]
i BY pevice configuration
B Online & diagrostics
= v [} HMI_RT_1 [WinCC RT Advanced]
H m Device configuration .
Y FRuntime :en‘:lng;
i '_E Screens
I Add new screen
¥ Screen_1
L3 I_]I_ Screen management
L3 '45 HMi tags
'?. Connections

2 HM alarms

k) Recipes
Ml . -

g [PCSystem_t [SIMATICPCStedw| S BY .‘,n._'_ﬂ Al

SIMATIC PC station

]

< i

J"Ei_anera-l. .i-.lb.laqs ""S_)rstem constants -||.1Text5 |

* General MAC sddres
Catalog information
Identification & Maintenance

w PROFINET interface [X1]

~ General

IP protocol

[ Use IP protacal

v | Details view

Cptions

Ethernet addresses;

. e[ =
w Advanced options Subnetmask: | 255 . 255

-255 .0

IPeddreces | 10 .2 _13 .5

Stap3: runtime settings => services => start smart client => webservice soap

Programma_uitbreiding » PC-System_1 [SIMATIC PC station] » HMI_RT_1 [WinCC RT Advanced]

General

Screens

Keyboard

Good Manufacturin...
Alarms

User administration
Language & font
OPC settings

Tag settings

__mmr |

Services

Remote control

[¥ startsm@nserver

Read/write tags
[T] Operate as OPC server

OPC DCOM Server

OPC Umified Architactur

[} HTP channel server
[w] Web service SOAP
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Stap4: screens => start runtime on PC

Project tree

~ ] Programma_uitbreiding
I Add new device
i Devices & networks
~ [@ PLC_1 [CPU 1214C AC/IDCIRlY]
Y pevice configuration
‘i.] Online & diagnostics
» g Program blocks
» [ Technology objects
» [ External source files
» (g PiCags
» [ PLC data types
» 55 Watch and force tables
» [ig Online backups
» il Device proxy data
0} Program info
@ PLC alarm text lists
» (@ Local modules
« [ PCSystem_1 [SIMATIC PC station]
i “ Device cenfiguration
I & online & diagnostics
= (i HMLRT_1 [WinCC RT Advanced]
i Y pevice configuration
Y Runtime settings
= [ screens
B Add new screen
¥ | screen_1

Visualization

2de computer

Stapl: open sm@rt client
Stap2: geef IP adres van computerl => 10.2.13.161 => connect

New Sm@riserver Connection =]

Sm@rtserver: I1ﬂl¥3_151 s WES Connect
— Connection profile Options...
” Low-bandwidth connection
" Default connection options
(* High-speed network T I
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Stap3: geef uw paswoord, dat je hebt gekozen bij stap 1

Sm@rtserver Host: [10.2.13.161

9L 83 C9 2B D7 B8 C2 66 D8 47
8F E2 B2 5B 5D B5 D6 6D BE 78

User name:

Password: I]

W Encrypt communication *l'ﬂl"flﬂm'!=I=I

Stap4: als u nu op iets klikt vraagt hij opnieuw paswoord en dan kunt u het programma
bedienen.
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Smartphone
1) Download de app smartclient in de playstore
2) Maak een nieuwe connectie door op de plus te duwen
3) Connectie maken
4) |P adres computer ingeven
5) Als het vakje groen is bent u verbonden

Let op: zorg dat uw smartphone verbonden is met de wifi van school, op 4G kan hij geen
verbinding maken.

244 N O=.445%@16:43

& Q

SMART CLIENT LITE SMART CLIENT LITE

Connections ©|+ | & Edit Connection Profile =]

CLIE Sm@rtClient Lite
Siemens AG N
SIEMENS wlncc

Productiviteit
Address 10.2.13.161
Port 5900
Nieuwe functies ®
Laatst gelipdatet: 4 jul. 2017 Password sence
* Security improvements
 Bugfixes Orientation Portrait 4
MEER LEZEN
Bandwidth High(LTE,WIFI) 4

Deze app beoordelen

Laat anderen weten wat je ervan vindt g Enforce encryption [

Schrijf een review

Ci van ontwikkel ~
®  Website
E-mail ? o
service.apps.industry@siemens.com Settings Information

SMART CLIENT LITE ¥ 10213761 SMART CLIENT LITE

Connections @+ & WwincC - | g

E X

i
winCC
10.2.13.161 e ‘ = '
A,
(0] 4
| i ]

Screenshot Disconnect

Settings Information



15. Website

Een andere opdracht met WinCC was dat als ik de PLC bestuurde mijn website verscheen op
WinCC. Zo kon ik met i0.1 naar mijn website gaan, met i0.2 naar de website van mijn school
gaan, ... maar vooraleer dat dat lukte moest ik een website ontwerpen. De website heb ik
ontworpen met www.jouwweb.be dit vond ik persoonlijk een zeer gemakkelijke site om
websites te maken. Natuurlijk mag u ook mijn website eens bezoeken
www.gip-presentatie.jouwweb.be .

Vril Technisch Instituut Deinze - - X | (] Microsoft- Smartschool X @ Gentegreerce Proef 2018-2018 X =

<« C @ hitps//gip-presentatie jouwweb be

i Apps M mbox()-yorand.. & Minschif-Google. [ Facebook € TVkien-YeloPiay [ VrijTechnischinstit. B Veigheid OpDeW... M YouTube

@ Geintegreerde Proef 2018-2019

32



16. Menginstallatie

De volgende grote opdracht in WinCC was om een proces te kunnen besturen in WinCC.
Opdracht:

In een bedrijf wordt een silo gevuld met 2 producten, A en B.

Van product A worden er 20 eenheden geteld op MW 10 weergegeven.

Van product B worden er 30 eenheden geteld op MW12 weergegeven.

De toevoer kan onderbroken worden met 10.0. de werking wordt hervat na start.

Een bijkomende teller telt het totaal aantal eenheden in de silo op MW14 weergegeven.
Is de silo vol dan gaat de verwarming 10s. aan.

Daarna gaat de roerder 5s. aan. Drukt men de stop dan blijft de roerder draaien toch
gebeurt er niets tot men de start weer bediend.

Hierna wordt de silo geleegd waarbij de roerder blijft werken.

De afvoer kan onderbroken worden met i0.0 toch de roerder blijft dan wel werken. Het
verdere ledigen wordt hervat na de start.

Alles stopt als de silo leeg is.

Tabel:
Symbolische naam Adres
Drukknop STOP (NG) 10.0
Drukknop START (NO) 0.1
Tellen product A 10.3
Tellen product B 10.4
Tellen afvoer 10.5
Band aanvoer product A Q0.0
Band aanvoer product B Q0.1
Verwarming Q0.2
Afvoer Q0.3
Roeren Q0.5
Aantal eenheden product A MW10
Aantal eenheden product B MW12
Totaal aantal eenheden MW14

Menginstallatie
. Aanvoer product A Aanvoer product B -

Tellen:10.3 Tellen: 10.4
MWI10=INT 0 MWI12=INT 0

Aanvoer product A: Q0.0 Aanvoer product B: Q0.1 .

Mengsilo
[l start 0 1 g —
| i Roeren Q0.5 —— Verwarming: Q0.2
O = Vuiniveau silo
. R MW14=INT 0

Afvoer tellen: 10.5 L




17. SPSvisu

Is een programma waar we industriéle processen mee kunnen maken en kunnen besturen
met de PLC. SPS visu creéert virtuele machines en installaties het gebruikt hiervoor virtuele
sensoren en contacten. SPS visu kan worden gebruikt als PLC trainingsdoeleinden.
Professionele ontwikkelaars kunnen SPS-VISU Micro gebruiken om verborgen logische fouten

in het PLC-programma te vinden.

"’. SPS-VISU Micro V4.932 ->TCP/IP-Direct - [D:\yoran_6EE\Vullen silo\Silo.VIS]
Y File Edit Visu-Window Construction kit Object Software-PLC  Options Help

o = 0 8 | e B 2 B = B TV il S ST

a2 O | | T 2] 4| < | 0] ] [l
switch | STD | Swich [Cyinder] BCD | Liqud | Text | bex | Create | Destioy| Lamp | Status | Anslog| B

Menginstallatie
- Aanvoer product A Aanvoer product B -

Tellen:10.3 Tellen: 10.4 '
MW10=INT 0 MW12=INT 0

Aanvoer product B: Q0.1 .

Mengsilo
| —
Roeren Q0.5 0 e— Verwarming: Q0.2
(@) stop 0.0 Vulniveau silo
Afvoer: Q0.3 MWI4=INTO

Afvoer tellen: 10.5 L

Om SPS visu te verbinden met de PLC. Gaan we bij options naar general parameters en daar
geven we bij IP-adres het adres van de PLC.

| SPS-VISL) Evmtaliangen ¥

Giden 59§l ¥ thowgidines

‘ Interval don sutomset saveng (mnuses) [0

|
r Corlga

MELL addess

= [Paen
St

i In e |

& Sinmers 574200
=

‘ Dy Polng {1100 e}
[ Detwa 1 ™ Siamans LOGOI

c MR [T

MADE AR PERC [1 HigeMPVDFsdsess [ =] |

T Mok FRID it ot o Profiun OF

Padbess [T [15 2[00

Essse MADP  [1075eDan =]

e et aciaphes borthe Lssgals TOPAP. Mo k. and Netlink PR

Gorpgratn Motk P |

=11

T Sembarmously wichang 5 TOPFLIN (500 PLE ard Process-sambsbon]
rbard rgus o ;- [100

S b gt s 4 il s

Theie gt : PR ATEl 1 e

Yok 0 Then am nc sirenal reads i |

Iresrvd procest smsetion fral 2 ot

Pt scn torvalimal [ Tabuk e
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18.

Resultaat

Het resultaat van mijn GIP is dat ik nu industriéle processen kan automatiseren met een
Siemens PLC 1200. Zo kan ik ook fabrieken besturen met een smartphone of een computer.
Uiteraard kan je de machines nog altijd besturen met drukknoppen. Ik heb dus geleerd dat
een PLC kan besturen met een GSM of computer. Ook heb ik geleerd om een website te
maken. En als ik verschillende commando’s geef met de PLC verschijnt men website op het PC
scherm dit met behulp van WinCC.

19.

Bronnen
https://www.vanegmond.nl/nieuws/archief/siemens-totally-integrated-automation-

tia-portal.html
inhoud TIA portal software

https://support.industry.siemens.com/cs/document/109747710/basic-examples-for-
open-user-communication-(ouc)?dti=0&Ilc=en-AE
uitleg open user communication

https://forum.wiznet.io/t/topic/4278
hoe TCP connecties testen

https://www.hw-group.com/software/hercules-setup-utility
uitleg over de software hercules

https://support.industry.siemens.com/cs/document/89852595/in-wincc-(tia-portal)-
how-do-you-configure-a-connection-between-wincc-runtime-advanced-or-hmi-
panel-and-an-s7-controller-over-industrial-ethernet-(profinet)-?dti=0&Ic=en-HK
uitleg WinCC in de TIA portal software

https://www.mhj-tools.com/sps-visu-micro/
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20. Opdracht GIP Frans

1. Jullie zoeken een Franstalig artikel (min. 2 pagina’s) dat aansluit bij het onderwerp van
jullie GIP of jullie studiekeuze. Het artikel is recent. ( geen artikels daterend van voor
juli 2018.

2. Maak een samenvatting in het Nederlands ( min. Een halve pagina) zodat blijkt dat je
dit artikel begrepen hebt. Jullie maken de tekst zelf! Gebruik geen
vertalingsprogramma, het is onmiddellijk herkenbaar maar vooral zeer slecht vertaald.
Jullie kunnen er alleen maar een slecht resultaat mee behalen.

3. Jullie zoeken de vertaling op van de woorden die jullie niet begrijpen of die jullie
belemmeren de rode draad van het artikel te volgen. Stel een lijst op van deze
woorden. Gebruik hiervoor een woordenboek en gebruik geen foute vertaalsites.

Samenvatting artikel:

In een studie van het Franse agentschap milieu en energiebeheer schat het dat Frankrijk in
2060 bijna geen kernenergie meer zal gebruiken. De studie die het bureau uitvoerde richt zich
tot de jaren 2020-2060, zo analyseren ze verschillende scenario’s voor de ontwikkeling van
hernieuwbare energie en de uitbreiding van de nucleaire vloot. volgens hun zou Frankrijk in
2050 een elektrische mix van 85% hernieuwbare energie kunnen bereiken, en in 2060 zelfs
een mix van 95% hernieuwbare energie. 72% van de elektriciteit in Frankrijk is nu afkomstig
van kernenergie en slechts 6% is afkomstig van zon- en windenergie. Volgens Ademe moet de
geleidelijke vermindering van de kernvloot een snelle ontwikkeling van hernieuwbare energie
mogelijk maken. Natuurlijk genereerd hernieuwbare energie met tussenpozen elektriciteit er
kan dus nooit 7/7 elektriciteit gegenereerd worden met wind- en zonne-energie. Er zullen
altijd dagen zijn dat het bewolkt is en/of dat er weinig tot geen wind is, op die momenten zal
er dus weinig elektriciteit gegenereerd worden. Het is natuurlijk wel voorspelbaar wanneer er
weinig energie wordt gegenereerd. Ze verwachten dat Frankrijk tegen 2035 10 tot 15 miljoen
elektrische voertuigen heeft die op hernieuwbare energie rijden.

~

»
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Liste de vocabulaire:

Pourrait atteindre

Kunnen bereiken

Renouvelables

Hernieuwbare

L’environnement Het milieu
L’hexagone De zeshoek
Poursuivent Voortzetten

Les orientations

De richtingen

Les défenseurs

De verdedigers

L’établissement public

De openbare instelling

Progressivement

Progressief

Le développement

De ontwikkeling

Le prolongation

De uitbreiding

Le consommateur

De consument

L'augmentation progressive

De progressieve toename

Le lancement De lancering
Retenir Behouden
Soutien public Publieke steun
De maniére intermittente Tussenpozen

Prévisible Voorspelbaar
Maitrise du Controle over
Le gestion Het beheer
Diminution Verlagen

Le gouvernement De overheid

La programmation pluriannuelle de
I'énergie

De Meerjarenenergieprogrammering

Ailleurs

Ergens, anders

Bron : https://www.lemonde.fr/economie/article/2018/09/22/electricite-google-apple-

facebook-et-amazon-se-mettent-ils-vraiment-au-

vert 5358625 3234.html?xtmc=elektricite&xtcr=8
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Artikel:
Electricité : la France pourrait atteindre 85 % de renouvelables en 2050, selon
I’Ademe

Dans une étude présentée lundi, ’Agence de I'environnement et de la maitrise de
I'énergie estime que I'Hexagone pourrait quasiment sortir du nucléaire a I'’horizon
2060.

En pleine crise des « gilets jaunes », les discussions sur la transition énergétique se
poursuivent. Alors gu’Emmanuel Macron a annoncé, le 27 novembre, les grandes
orientations de la France en matiere d’énergie pour les dix années a venir, I’Agence de
I’environnement et de la maitrise de I'énergie (Ademe) a publié, lundi 10 décembre, une
nouvelle étude sur le futur électrique de I’'Hexagone.

Dans le débat souvent stérile entre partisans du nucléaire et défenseurs des énergies
renouvelables, I’établissement public esquisse plusieurs pistes, selon lesquelles le solaire et
I’éolien supplanteraient progressivement la domination de |I'atome.

L’étude que I'agence a menée porte sur les années 2020-2060. Elle analyse plusieurs
scénarios de développement des énergies renouvelables(EnR)et de prolongation du parc
nucléaire. Selon I'un d’eux, mis en avant par I’Ademe, la France pourrait atteindre en 2050
un mix électrique comportant 85 % d’énergies renouvelables, et plus de 95 % en 2060. « Par
ailleurs, pour le consommateur, 'augmentation progressive de la part des EnR dans le mix
électrique permet de faire baisser le colit total de I’électricité », affirme I'étude.
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Les auteurs de ce document estiment que la prolongation trop longue du parc nucléaire
francais — au-dela de cinquante ans pour certains réacteurs — et le lancement de |a
construction de nouveaux réacteurs de type EPR ne sont pas une option a retenir. En cause,
la faible compétitivité, a terme, des nouveaux réacteurs nucléaires. « Si I’'on se projette sur la
période 2030-2035, les énergies solaire et éolienne n’auront plus besoin de soutien

public », explique au Monde le président de ’Ademe, Arnaud Leroy.

Scénario ambitieux

Certes, les énergies renouvelables comme |'éolien et le solaire produisent de I'électricité de
maniére intermittente, quoique largement prévisible. Mais la baisse des colts du stockage,
les prochaines évolutions technologiques et surtout une trés grande maftrise du réseau
électrique et de sa gestion en temps réel pourraient pallier ces difficultés, souligne I’Ademe.
Y compris si la France comptait 10 a 15 millions de véhicules électriques en 2035.

Le nucléaire représente actuellement prés de 72 % de la production d’électricité en France,
contre 12 % pour les barrages hydroélectriques, 4 % pour I'éolien et 2 % pour le solaire.
D’apres I’Ademe, la diminution progressive du parc nucléaire jusqu’a 2035 devrait permettre
un développement rapide des énergies renouvelables.

Ce scénario est plus ambitieux que celui présenté par le gouvernement dans le cadre de la
programmation pluriannuelle de I'énergie (PPE), qui doit étre soumise a

consultations. « C’est un exercice différent, explique M. Leroy, par ailleurs membre de la
direction de La République en marche et proche d’Emmanuel Macron. I/ s’agit de peser sur le
débat a venir et d’éclairer les choix jusqu’en 2060. »

Nabil Wakim
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21. Opdracht GIP Nederlands

‘ Een CV maken en een sollicitatie brief schrijven naar een bedrijf.

Curriculum Vitae:
1. Persoonlijke gegevens

Naam: De Maerteleire

Voornaam: Yoran

GSM: 0468127114

Geboorteplaats: Deinze

Geboortedatum: 25 Juni 2001

Nationaliteit: Belg

Burgerlijke staat: Ongehuwd

Mailadres: Yorandml@gmail.com

Adres: Kwaadstraat 19 Eke-Nazareth 9810

Rijbewijs: voorlopig rijbewijs B
2. Studies

Secundair onderwijs:
Elektriciteit-Elektronica (2013-2019)
Vrij Technisch Instituut

Leon Declercgstraat 1

9800 Deinze

Hoger onderwijs:

Start september 2019
Energietechnologie

3. Ervaring

Vakantiejob:
Elektricien bij elektriciteitswerken Bart VDP in Eke-Nazareth gedurende 4 weken in de

zomer van 2018

4. Taalkennis

Begrijpen Spreken Lezen Schrijven
Nederlands Goed Goed Goed Goed
Engels Matig Matig Goed Matig
Frans Zwak Matig Matig Zwak

5. Vrije tijd
- Recreatief koersen en mountainbiken
- Leider bij KSA Nazareth
- Broer helpen met springkastelen verhuren

6. Attesten
- VCA
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Sollicitatiebrief:

Yoran De Maerteleire 20 Januari 2019
Kwaadstraat 19
9810 Eke — Nazareth

Deba NV

Jennifer Van De Velde
Moorstraat 24

9850 Nevele

Sollicitatie voor werfopmeter

Geachte mevrouw Van De Velde

Ik ben ooit op bedrijfsbezoek geweest bij jullie met school en ik vond het toen interessant en
leuk. En ik ben dan beginnen kijken naar jullie openstaande vacatures en wil me nu graag
kandidaat stellen voor de vacature werfopmeter.

Ik hoop af te studeren aan de hogeschool Odisee in de richting energietechnologie en zou
graag bij jullie aan de slag gaan. Ik denk dat de job me wel ligt want een positief punt van mij
is dat ik flexibel ben en dat kan wel een voordeel zijn voor de job ook ben ik van Nazareth en
dat is een kleine 20 minuten rijden van jullie bedrijf. Het ERP-pakket ken ik nog niet maar
heb er geen probleem mee om daarvan een opleiding te volgen maar met Microsoft office
kan ik wel goed werken. Mijn hobby’s zijn fietsen en KSA. Op de KSA organiseren we ook tal
van evenementen en ben dus goed in organiseren. Mijn ervaring is dat ik als vakantiejob heb
meegeholpen als elektricien.

Uiteraard ben ik bereid om mijn sollicitatie mondeling toe te lichten. Ik kijk uit naar een
persoonlijk gesprek.

Met vriendelijke groeten

Yoran De Maerteleire

Bijlage: cv
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22. Opdracht GIP Engels

Brief schrijven naar een bedrijf i.v.m. uw GIP.
En presentatie geven over uw GIP.

Brief:

Yoran De Maerteleire
Kwaadstraat 19
Eke-Nazareth 9810
Yorandml@gmail.com

Siemens
Kunstlaan 20
1000 Brussel

Request for license for TIA Portal Software.

Dear sir, miss

I’'m Yoran and I’'m graduate student electricity- electronica at VTI Deinze. For my final project
| research a siemens PLC 1200 and I’'m going to make a domotica system with the PLC. To
decently end my final project | would need a license for one year for the software TIA Portal

15. To make a program for the domotica system.

Thanks in advance.
You can contact me by email: Yorandm1@gmail.com

Best regards
Yoran De Maerteleire
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Feedback presentation:

Yoran

Pronunciation

Pay attention to your ‘R’
in English
Second

Overall Presentation

Ok

Avoid using Google
translate for sentences!!
It shows.

Presentation might have
been longer/ more
extended.

Language:
accuracy/fluency

A lot of more - more

A very easy = an easy
Then is the ball 2 then
the ball is

Then to blink = then the
orange one blinks

2.5

S7 ‘S zeven’ = seven
Topical vocab --!

Preparation

Overall: this should have
been prepared better +
you can do a much better
job in avoiding
grammatical mistakes in
English.

2.5
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23. Bijlagen

Testprogramma

Totally Integrated
Automation Portal

test2.0/ PLC_1 [CPU 1214C AC/DC/Rly] / Program blocks
Main [OB1]

Name Main [Number 1 Type 0B
Language LAD iNumbering Automatic
Title “Main Program Sweep Author Comment
(Cycle)"
Family Version 0.1 User-defined
ID
Main
Name Data type Default value
Temp
Constant
Network 1:
%FC2 %FC1
"Receive_FC" “Send_FC"
EN ENO —— EN ENO

a4



Totally Integrated
Automation Portal

Test communicatie / PLC_1 [CPU 1214C AC/DC/RIy] / Program blocks
Send_FC [FC1]

Family Version 0.1 User-defined
I ]

Input
Output
InOut

Temp
 Constant |
w Return

Send_FC Void

Network 1:

movE

EN END -
B0 “Send_Da@".

T — W 4 oury —Send D2

Network 2:

wpat
~TSEMD_C_DE"
EN END ]

LHo - DONE—--

"Tag_1" = geQ BUSY ==

TELE — CONT: ERROR — .

%083 ; STATUS —

*PLC_1_Cend D2 — COMMECT

*Send DE"Dat: — DATA R
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Totally Integrated
Automation Portal

Test communicatie / PLC_1 [CPU 1214C AC/DC/Rly] / Program blocks
Receive_FC [FC2]

Receive_FC Properties

Name Receive_FC Number 2 }Type |FC

Language LAD Numbering  |Automatic

Title Author Comment
Family Version 0.1 User-defined
ID

Receive_FC

Name Data type Default value
Input
Output
InOut
Temp

Constant

w Return

Receive_FC Void

Network 1:

%DB4
*TRCV_C_DB"
TRCV_C
EN ENO

true — EN_R %M26.2

TRUE— CONT DONE —i'Tag_3"
0~ LEN %M26.1

%DB5 BUSY —i"Tag_4
"PLC_T_ %M26.0
Receive_DB" — cONNECT ERROR —i"Tag_5"
"Receive_DB". %MW24
"dataRC[0]" — paTA STATUS — "Tag_6"
%MW22

- RCVD_LEN — "Tag 7"

Network 2: Testje :-(

MOVE
EN ENO
"Receive_DB". %QB0
"dztaRC[O]" — |y ouTy — "Tag 8"

Network 3:
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Totally Integrated
Automation Portal

Test communicatie / PLC_1 [CPU 1214C AC/DC/Rly] / Program blocks
Send_DB [DB2]

Send_DB Properties

Name Send_DB Number 2 Type |pB
Language DB Numbering  Automatic
Title Author Comment
Family Version 0.1 User-defined
1D
Send_DB
Name Data type Start value Retain
w Static
Send DB Byte 16#0 False
Data Byte 16#0 False
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Totally Integ
Automation

rated
Portal

Test communicatie / PLC_1 [CPU 1214C AC/DC/Rly] / Program hlocks
Receive_DB [DB6]

Receive_DB Properties

Name Receive DB Number 6 Type DB

Language DB Numbering  |Automatic

Title Author Comment

Family Version 0.1 User-defined

ID

DB

Name Data type Start value Retain

w Static
dataRC[0] Byte 1640 False
dataRC[ 1] Byte 16#0 False
dataRC[2] Byte 16#0 False
dataRC[3] Byte 1640 False
dataRC[4] Byte 16#0 False
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Totally Integrated
Automation Portal

Test communicatie / PLC_1 [CPU 1214C AC/DC/RIy] / PLC tags
Default tag table [28]

PLC tags
Name Data type Address Retain

i | Tag_1 Bool %10.0 False
e | Tag_2 Byte %IBO False
o | Tag_3 Bool %M26.2 False
o | Tag_4 Bool %M26.1 False
o | Tag_5 Bool %M26.0 False
e | Tag_6 Word %MW24 False
o | Tag_7 uint %MW22 False
< Tag_8 Byte %QBO0 False
a Tag_9 Byte %MB30 False
< Tag_10 Byte %MB31 False
e | Tag_11 Byte %MB32 False
a Tag 12 Byte %MB33 False
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WinCC programma

Totally Integrated
Automation Portal

Main [OB1]

Project1 /PLC_1 [CPU 1214C AC/DC/RIy] / Program blocks

Name Main Number 1 Type OB
Language LAD Numbering  Automatic
Title "Main Program Sweep Author Comment
(Cycle)"
Family Version 0.1 User-defined
ID
Main
Name Data type Default value
Temp
Constant
Network 1:
%I10.1 %Q0.0
"Tag 4 "Tag 2"
|} { F—
%M 1.0
"Tag_3"
{ }—
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Totally Integrated
Automation Portal

Project1 / PC-System_1 [SIMATIC PC station] / HMI_RT_1 [WinCC RT Ad-

vanced] / Screens

Screen_1

Hardcopy of Screen_1

Name Screen_1 |Background color 182,182,182
Grid color 0,0,0 ||Number 1

Template ||Tooltip

Type Circle |Name Circle 1

X position 256 | 'Y position 215

Width 48 |Height 48

Radius 24 | Background color 217,217,217
Border color 24, 28, 49

Tag - Cycle Tag_2 - Data type Range

Range 0..0 ||Foreground color 24, 28, 49
Background color 255,0,0 ||F|ashing No

Range el ||Foreground color 24,28, 49
Background color 0, 255,0 ||Flashing No
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Eigen WinCC programma

Totally Integrated
Automation Portal

eigen_Programma / PLC_1 [CPU 1214C AC/DC/RIly] / Program blocks
Main [OB1]

dain Properties

Name Main Number 1 Type ‘OB

Language LAD Numbering  Automatic

Title "Main Program Sweep Author Comment

(Cycle)"
Family Version 0.1 User-defined
ID

Main

Name Data type Default value
Temp
Constant

Network 1:start 1

%I0.1 %M0.2 %I10.0 %Q0.0
"Tag_1" "Tag_8" "Tag_7" "Tag_2"
i | 1/t /1 { F—
%MO0.0 %MO0.0
"Tag_4" "Tag_4"
i | i U

Network 2: start 2

%10.2 %M0.2 %MO0.3 %l10.0 %Q0.1
"Tag_3' "Tag_8" "Tag_10" “Tag_7" "Tag_5"

4 | 1} Z Vi { —
%MO0.1 %M0.1
"Tag_6" "Tag_6"

i | —

Network 3:
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Totally Integrated
Automation Portal

%DB3
"IEC_Counter_
0_DB_1"
%MO0.0 %M0.2 %M101.5 CTu
"Tag_4" "Tag_8" "Clock_1Hz" Int
| | ; | | cu O —
HMW2
%I0.7 cv — "telwaarde”
"Tag_9"
| | R
10— py
Network 4:
"IEC_Counter
BR 1" ey %M0.2
0_DB_1".CY hongee
=5 n
|int] { }—
10
Network 5:
%DB1
"IEC_Counter_
0_DB"
%M0.1 %M0.3 %M101.5 cTu
"Tag_6" "Tag_10" "Clock_1Hz" Int
| | i | | c Qe
HMW4
%10.7 v — "telwaarde(1)"
"Tag_9"
{ | R
10 —py
Network 6:
"|IEC_Counter,
e - %M0.3
SO "Tag_10"
= [ 1
Jint] 1T
10

53



Totally Integrated
Automation Portal

eigen_Programma / PC-System_1 [SIMATIC PC station] / HMI_RT_1
[WiIinCC RT Advanced] / Screens

Screen_1

Hardcopy of Screen_1

Name Screen_1 Background color 182,182, 182
Grid color 0,0,0 Number 1

Template Tooltip

Bar_1

Type Bar Name Bar_1

Y positicn 175 X position 223

Width 80 Height 230
Maximum value 10 Minimum value 0

Process value 0

Property name Process value Tag telwaarde
Circle_1

Type Circle Name Circle_1

X position 223 Y position 55

Width 75 Height 75

Radius 37 Background color 217,217,217
Border color 24, 28, 49
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Totally Integrated
Automation Portal

Tag - Cycle Tag_2 - Data type Range
Range 0..0 Foreground color 24, 28, 49
Background color 255,0,0 Flashing No

Range 1.1 Foreground color 24, 28, 49
Background color 0, 255,0 Flashing No

110 field_1

Type 110 field Name 11O field_1

X position 788 Y position 236

Width 9 Height 32

Layer 0 - Layer_0 Mode Input/output
Font Tahoma, 15px, style=Bold

1/O field_2

Type 110 field Name IO field_2

X position 61 Y position 246

Width 96 Height 32

Layer 0-Layer_ 0 Mode Inputioutput
Font Tahoma, 15px, style=Bold

Property name Process value |Tag telwaarde
Circle_3

Type Circle Name Circle_3

X position 93 Y position 55

Width 72 Height 72

Radius 36 Background color 217,217,217
Border color 24,28, 49

Tag - Cycle telwaarde - Data type Range
Range 10..10 Foreground color 24, 28, 49
Background color 255,102, 0 Flashing Yes
Circle_4

Type Circle Name Circle_4

X position 678 Y position 55

Width 77 Height 77

Radius 38 Background color 217,217,217
Border color 24, 28, 49

Bar_2

Type Bar Name Bar_2

Y position 175 X position 378

Width 80 Height 230
Maximum value 10 Minimum value 0

Process value 0

Property name Process value Tag telwaarde(1)
110 field_3

Type 110 field Name 11O field 3

X position 524 Y position 246

Width 96 Height 32
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Totally Integrated
Automation Portal

Layer 0 - Layer_0 \Mode |Inputloutput \
Font Tahoma, 15px, style=Bold

Property name ‘Process value ‘Tag telwaarde(1)

Circle_2

Type Circle Name Circle_2

X position 378 Y position 52

Width 75 Height 75

Radius 37 Background color 217,217,217

Border color 24,28, 49

Tag - Cycle Tag_5- Data type Range
Range 0..0 Foreground color 24, 28, 49
Background color 255,0,0 Flashing No

Range 1.1 Foreground color 24, 28,49
Background color 0, 255,0 Flashing No
Circle_5

Type Circle Name Circle_5

X position 499 Y position 58

Width 72 Height 72

Radius 36 Background color 217,217,217
Border color 24,28, 49

Tag - Cycle telwaarde(1) - Data type Range
Range 10..10 Foreground color 24, 28, 49
Background color 255,102,0 Flashing Yes
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Uitbreiding WinCC programma

Totally Integrated
Automation Portal

Programma_uitbreiding / PLC_1 [CPU 1214C AC/DC/Rly] / Program blocks
Main [OB1]

Main Properties
Name Main Number 1 Type (oB |
Language LAD Numbering  Automatic
Title "Main Program Sweep Author Comment
(Cycle)"
Family Version 0.1 User-defined
ID
Main
Name Data type Default value
Temp
Constant
Network 1: start 1
%0.1 %M0.2 %M1.0 %Q0.0
Tag_1" "Tag_8" "Tag_11" "Tag_2"
{ | It /1 { —
%M1.1 %MO0.0
Tag_12" "Tag_4"
{ | —
%M0.0
"Tag_4"
1l |
LI |
Network 2: start 2
%10.2 %MO.2 %MO.3 %M1.0 %10.0 %Q0.1
"Tag_3" "Tag_8" "Tag_10" "Tag_11" "Tag_7" "Tag_5"
| { F F /1 { )—
YoM %MO.1
Tag_13' "Tag_6"
i L
%M0.1
Tag_6"
] |
1 T

Network 3:
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%DB1
"IEC_Counter_
0_DB"
%M0.0 %M0.2 %M101.5 cu
"Tag_4" “Tag_8" "Clock_1Hz" Int
I I / I I I cu g
%HMW2
%l10.7 ov — "telwaarde”
"Tag_9"
i | R
10— pv
%M1.7
"Tag_14"
I 1
L
Network 4:
"IEC_Counter_
0_DB".CV AME.2,
| Tag_8
= ;
| int | { —
10
Network 5:
%DB2
"IEC_Counter_
0_DB_1"
%Q0.1 %MO0.3 %M101.5 CcTu
"Tag_5" "Tag_10" "Clock_1Hz" Int
i | 1t | | w Q
%MW4
%I10.7 cv — "telwaarde_1"
"Tag_9"
| | R
10— PV
%M1.7
Tag_14
11
LI |
Network 6:
"IEC_Counter. o
e, S %MO.3
0_DB_1".CV oy
= .,
| int | { F—
10
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Programma_uitbreiding / PC-System_1 [SIMATIC PC station] / HMI_RT_1
[WinCC RT Advanced] / Screens

Screen_1

Hardcop

of Screen 1

Mame Screen_1 ;Backgrcmnd color 182, 182, 182
Grid color 0,0,0 Ehlumber 1
Template | Tooltip i I
Type Bar i-hlame Bar_1
Y position 149 X position 188
Width 80 Height 230
flavimumvalue |10 Minimum value 4
Process value 0

operty name Process value Tag Iwaarde
Type WO field ‘Name o field_1
X position 523 ¥ position 154
Width 96 Height B2 _
Layer 0 - Layer_D ‘Mode Inputfoutput
Font Tahoma, 15px. style=Bold
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Property name \Process value | Tag telwaarde_1
1/0 field_2

Type 110 field Name 110 field_2

X position 35 Y position 243

Width 96 Height 32

Layer 0 - Layer_0 Mode Inputfoutput
Font Tahoma, 15px, style=Bold

Property name Process value I Tag telwaarde
Circle_1

Type Circle Name Circle_1

X position 216 Y position 52

Width 52 Height 52

Radius 26 Background color 21:2:2 07 20
Border color 24, 28, 49

Tag - Cycle Tag_2 - Data type Range
‘Range 0..0 Foreground color 24, 28, 49
‘Background color 255,0,0 Flashing No
\Range Tl Foreground color 24, 28, 49
‘Background color 0, 255, 0 Flashing No
Circle_2

Type Circle Name Circle_2

X position 131 Y position 52

Width 52 Height 52

Radius 26 Background color 217,217,217
Border color 24, 28, 49

Tag - Cycle telwaarde - Data type Range

‘Range 10..10 Foreground color 24,28, 49
‘Background color 255,102,0 Flashing Yes

Circle_3

Type Circle Name Circle_3

X position 421 Y position 52

Width 52 Height 52

Radius 26 Background color 217,217,217
Border color 24, 28, 49

Tag - Cycle telwaarde_1 - Data type Range

‘Range 10..10 Foreground color 24, 28, 49
‘Background color 255,102,0 Flashing Yes

Circle_4

Type Circle Name Circle_4

X position 335 Y position 52

Width 52 Height 52

Radius 26 Background color 217,217,217
Border color 24, 28, 49

Range
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Range 0..0 Foreground color 24, 28, 49
Background color 255,0,0 Flashing No
Range 1.1 Foreground color 24, 28, 49
}Background color 0, 255, 0 Flashing No

D6_Pushbutton_Pressed_On_Green

Type Button Name D6_Pushbutton_Pressed_On_Green
X position 23 Y position 387

Width 81 Height 82

Mode Check back with graphic Text OFF Text

Text ON Text

[Event name Press

Function list\SetBit

Tag Tag_12

Function list\ResetBit

iTag Tag_12

D6_Pushbutton_Pressed_On_Green_1

Type Button Name D6_Pushbutton_Pressed_On_Green_1
X position 541 Y position 389

Width 81 Height 82

Mode Check back with graphic Text OFF Text

Text ON Text

[Event name Press

Function list\SetBit

Tag Tag_13

Function list\ResetBit

Tag Tag 13

D6_Pushbutton_Pressed_On_Red

Type Button Name D6_Pushbutton_Pressed_On_Red
X position 263 Y position 382

Width 83 Height 89

Mode Check back with graphic Text OFF Text

Text ON Text

[Event name Press

Function list\SetBit

iTa g Tag_11

Function list\ResetBit

Tag Tag_11




Totally Integrated
Automation Portal

D6_Pushbutton_Pressed_On_Blue

Type B utton !|N_e_:_me D6_Pu S_f'_‘lp__u_l_.‘_ton_?rESSEd_(_)_I_’I___B_lLi e
X position 564 |'Y position 14
Width 66, Height 165
Mode Check back with graphic Text OFF Text
Text ON Text |

Event name |Press

Function list\SetBit
Tag Tag_14

Function list\ResetBit
Tag Tag_14

Gauge_1
Type Gauge |Name |Gauge_1
X position 310 |lY position 149
‘Width 200 |Height 200
‘Minimum value 0 ||Maximum value 10
Process value 50 |

{Property name: Process value

[Tag telwaarde_1
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Silo vullen SPS Micro_V15/PLC_1 [CPU 1214C AC/DC/Rly] [ Program
blocks

Main [OB1]

Title ["Mzin Program Swesp |‘ uthor | SComEmeEnt
tcydey IA . . |
Family | |'\rer5m ru user-defined
I D

“Tag 1%

l

Metwork 2:

L

of — “Tag 11"

it Ly

.
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Network 3: Band naar links, vullen 30 hoeveelheden.

%Q0.1
%I10.1 %MO0.3 “Tag_7
“Tag_1" "Tag_11" SR
P} /1 s Q
%M8.1
"Tag_21"
“IEC_Counter_
0_DB_1".QU
{ | R
%10.0
"Tag_3"
1
Network 4:
%DB2
"IEC_Counter_
0_DB_1"
%10.4 cTu
"Tag_8' Int
|} w Q
%LMW12
%Q0.2 cv — "Tag_23"
"Tag_9
{ | R
30 — py
%M100.0
"FirstScan”
1 |
11
Network 5: Verwarming 10s
%DB3
%Q0.2 "IEC_Timer_0_DB"
*IEC_Counter_ “IEC_Counter_ "Tag_9" TON
0_DB".QU 0_DB_1".QU SR Time
{ } { | S Q IN Q—i
T#10s — pT ET
%Q0.5
“Tag_12"

R1

Network 6: 5s roeren
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%DBA
"IEC_Timer_0_
%Q0.5 b1
"IEC_Timer_0_ "Tag 12" TON
DB".Q SR Time
— b———s5 Q IN Q— 1
T#5s— pT ET
"|EC_Counter_
0_DB_3".QD
— =
Network 7: Afvoer
%MO.3
"|EC_Timer_0_ "Tag_11" %MO0.4 %Q0.3
DB_1".Q SR "Tag_36" "Tag_13"

— s Q

T LI}

"IEC_Counter_
0_DB_3".QD
—
Network 8:
%MO0.4
%10.0 "Tag_36"
"Tag_3" SR

%I0.1
"Tag_1"

—— ————mr

Network 9;
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%DB6
*"IEC_Counter_
0_DB_3"
%M20.0 CTUD
"Tag_38" Int
{ | w Qu
QD —i..
%l10.5 %MW 14
"Tag_26" o — "Tag_25"
| &)
%M100.0
"FirstScan”
{ | R
%I10.4
"Tag_8"
{N} LD
%M20.0 %MW14
"Tag_38" "Tag_25" — py
%I0.3
"Tag_6"
{N|
%M20.1
"Tag_40"
Network 10:
%Q0.2 %Q0.3 %Q0.5 ADD
"Tag_9" "Tag_13" "Tag_12" Auto (Int)
4 1 1/ EN R ——
%MW10 %MW14
"Tag_22" — N1 ouT — "Tag_25"
%MW12
"Tag_23" IN2 &

Network 11: signalisatie lamp voor alssilo A vol is

"IEC_Counter_
0_DB".CV

|
| Int
20

Network 12: signalisatie lampvor als silo B vol is
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"IEC_Counter_
0_DB_1".CV

%M30.1
"Tag_42"

| int |

30
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Screen_1

Hardcopy of Screen_1

Name Screen_1 Background color 182,182, 182
Grid color 0,0,0 Number 1

Template Tooltip

Circle_1

Type Circle Name Circle_1

X position 517 Y position 45

Width 48 Height 48

Radius 24 Background color 217,217, 217
Border color 24,28, 49

Tag - Cycle Tag_ 4 - Data type Range

Range 0..0 Foreground color 24, 28, 49
Background color 255,0,0 Flashing No

Range 1.1 Foreground color 24, 28,49
Background color 0, 255, 0 Flashing No

Circle_2

Type Circle Name Circle_2

X position 517 Y position 120

Width 48 Height 48
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Radius

24

‘Background color

[217, 217, 217

Border color

24, 28, 49

Tag - Cycle Tag_7 - Data type Range

Range 0..0 Foreground color 24, 28,49
Background color 255,0,0 Flashing No

Range 1..1 Foreground color 24, 28, 49
Background color 0, 255,0 Flashing No

Text field_1

Type Text field Name Text field_1

X position 517 Y position 21

Width 56 Height 22

Layer 0 - Layer_O Font Tahoma, 15px, style=Bold
Text Band A

Text field_2

Type Text field Name Text field_2

X position 517 Y position 98

Width 56 Height 22

Layer 0 - Layer_0 Font Tahoma, 15px, style=Bold
Text Band B

Circle_3

Type Circle Name Circle_3

X position 517 Y position 190

Width 48 Height 48

Radius 24 Background color 217,217, 217
Border color 24, 28,49

Tag - Cycle Tag_9 - Data type Range

Range 0..0 Foreground color 24,28, 49
Background color 255,0,0 Flashing No

Range 1..1 Foreground color 24, 28, 49
Background color 0, 255, 0 Flashing No

Circle_4

Type Circle Name Circle_4

X position 517 Y position 335

Width 48 Height 48

Radius 24 Background color 217,217, 217
Border color 24,28, 49

Tag - Cycle Tag_13- Data type Range

Range 0..0 Foreground color 24, 28, 49
Background color 255,0,0 Flashing No

Range 1.1 Foreground color 24, 28, 49
Background color 0, 255, 0 Flashing No

Circle_5

Type Circle Name Circle_5

X position 515 Y position 257

Wwidth 48 Height 48

Radius 24 Background color 217,217,217
Border color 24, 28,49
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Tag - Cycle Tag_12- Data type Range
Range 0..0 Foreground color 24, 28, 49
Background color 255,0,0 Flashing No
Range Pl Foreground color 24, 28, 49
iBackground color 0, 255, 0 Flashing No
Text field_3
Type Text field Name Text field_3
X position 500 Y position 168
Width 96 Height 22
Layer 0 - Layer_0 Font Tahoma, 15px, style=Bold
Text Verwarming
Text field_4
Type Text field Name Text field_4
X position 508 Y position 305
Width 55 Height 22
Layer 0 - Layer_O Font Tahoma, 15px, style=Bold
Text Afvoer
Text field_5
Type Text field Name Text field_5
X position 517 Y position 232
Width 59 Height 22
Layer 0 - Layer_O Font Tahoma, 15px, style=Bold
Text Roeren
D6_Pushbutton_Pressed_Off Red
Type Button Name D6_Pushbutton_Pressed_Off_Red
X position 38 Y position 25
Width 100 Height 100
Mode Check back with graphic Text OFF Text
Text ON Text

Event name \Press

Function list\SetBit

Tag Tag_3 |

Event name Release

Function list\ResetBit

iTag ‘Ta g_3 ‘

D6_Pushbutton_Pressed_On_Green

Type Button Name D6_Pushbutton_Pressed_On_Green
X position 38 Y position 145

Width 100 Height 100

Mode Check back with graphic Text OFF Text

Text ON Text
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Event name Press

Function list\SetBit

|Tag

\Tag_1

Event name Release

Function list\ResetBit

|Tag \Tag_1 \
110 field_1

Type 1/0 field Name 11O field_1

X position 274 Y position 61

Width 26 Height 32

Layer 0 - Layer_0 Mode Input/output
Font Tahoma, 15px, style=Bold

Property name |Process value Tag |Tag_22

I/O field 2

Type 1/0 field Name 11O field_2

X position 274 Y position 125

Width 96 Height 32

Layer 0 - Layer_O Mode Inputioutput
Font Tahoma, 15px, style=Bold

Property name |Frocess value Tag Tag_23

110 field_3

Type 1/0 field Name 1{O field_3

X position 274 Y position 190

Width 96 Height 32

Layer 0 - Layer_0 Mode Input/output
Font Tahoma, 15px, style=Bold

Property name Process value |Tag Tag_25
Text field_6

Type Text field Name Text field_6
X position 280 Y position 28

Width 91 Height 22

Layer 0 - Layer_ 0 Font Tahoma, 15px, style=Bold
Text Eenheden A

Text field_7

Type Text field Name Text field_7
X position 280 Y position 103

Width 21 Height 22

Layer 0 - Layer_Q Font Tahoma, 15px, style=Bold
Text Eenheden B
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Text field_8

Type Text field Name Text field_8
X position 262 Y position 168

Width 128 Height 22

Layer 0 - Layer_0 Font Tahoma, 15px, style=Bold
Text Totaal eenheden

Circle_6

Type Circle Name Circle 6

X position 106 Y position 335

Width 48 Height 48

Radius 24 Background color 217,217,217
Border color 24, 28, 49

Tag - Cycle Tag_41 - Data type Range

Range 0..0 Foreground color 24, 28, 49
Background color 0,0,0 Flashing No

Range 1.1 Foreground color 24, 28, 49
Background color 255,102, 0 Flashing Yes

Circle_7

Type Circle Name Circle_7

X position 232 Y position 335

Width 48 Height 48

Radius 24 Background color 217,217,217
Border color 24, 28, 49

Tag - Cycle Tag_42 - Data type Range

Range 0..0 Foreground color 24, 28, 49
Background color 0,0,0 Flashing No

Range 1..1 Foreground color 24,28, 49
Background color 255,102,0 Flashing Yes

Text field_9

Type Text field Name Text field_9

X position 94 Y position 313

Width 73 Height 22

Layer 0 - Layer_ 0 Font Tahoma, 15px, style=Bold
Text silo A vol

Text field_10

Type Text field Name Text field_10
X position 226 Y position 305

Width 73 Height 22

Layer 0 - Layer_O Font Tahoma, 15px, style=Bold
Text silo B vol
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Default tag table [51]
PLC tags

PLC tags

Name
Foi Tag_1
..‘_J Tag_3
< Tag_4
& Tag_6
j-.;:] Tag_7
& Tag_8
< Tag 9
la | Tag_11
& Tag_12
1 Tag_13
& Tag_19
la Tag_21
| Tag_22
a Tag_23
i) Tag_25
laa Tag_26
a Clock_Byte
la Clock_10Hz
a Clock_5Hz
< Clock_2.5Hz
'.1_] Clock_2Hz
= Clock_1.25Hz
& Clock_1Hz
& Clock_0.625Hz
I-:] Clock_0.5Hz
'.J System_Byte
i) FirstScan
P DiagStatusUpdate
laa AlwaysTRUE
&1 AlwaysFALSE
la Tag_36
a Tag_38
a Tag_40
lan Tag 41
& Tag_42

Data type
Bool

Boal

Bool

|Booal

Bool
Bool

Bool

Bool

Bool
Bool

Bool

Bool

Address
%I10.1

%I0.0
%Q0.0
%I0.3
%Q0.1
%10.4
%Q0.2
%MO0.3
%Q0.5
%Q0.3
%M8.0
%M8.1
%MW10
%MW12

aMW14

%l10.5
%MB101
%M101.0
%M101.1
%M101.2
%M101.3
%M101.4
%M101.5
%M101.6

%eM101.7
%MB100

%M100.0
%M100.1
%M100.2
%M100.3
%MO0.4
%M20.0
%M20.1
%M30.0
%M30.1

Retain
False

False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False
False

False

False

False
False
False
False

False

False

False
False

False

False

False
False
False
False
False
False
False
False
False

False
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